Tva vackra exempel
pa blissingabossor
fran 1800-talet. Den
vanstra med dubbel
blanerad pipa ar tro-
ligen importerad fran
Belgien. Stocken ar
skuren med vildsvins-
motiv. Till hoger en
enkelpipig bossa av
den traditionella
framladdarmodellen
med utskarning i form
av en kronhjort.
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Blissingarnas hantverk
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Goingebygden i nordostra Skine var en gang kind for
sina skickliga bossmeder. Till de numera mest omtalade
hor Blissingarna som verkade under tre generationer och
dr kinda for sina vackra bossor med utskurna kolvar.

Text & foto INGE NILSSON

edan under snapphanefejderna pa 1600-

talet var Goinge kint for sina bossmeder

och duktiga skyttar. Svenska armén

fruktade deras bossor, som hade lingre
skottvidd och storre tréffsdkerhet an armégeviren.
Under 1600-1800-talen var goda jaktgevir vik-
tiga i denna skog- och stenrika del av Skéane dir
jakten var en betydelsefull bisyssla.

Bland de numera kidnda bossmederna star
Blissingarna i en klass for sig. Dels pagick till-
verkningen under tre generationer, dels var
bossorna hogklassiga jaktvapen. Men for dagens
samlare framstar de framfor allt som vackert
utsmyckade vapen. Metalldelarna &r sirligt
graverade i utsokta monster och kolvarna rikt
skurna, oftast i form av en kronhjort, ett vild-
svin eller en gddda samt ibland @ven med en sa
kallad ros. De finaste tillverkades under mitten
av 1800-talet.

Blissingarna fick sitt namn efter orten Blisstorp
sydvist om Olofstrom, inte s langt fran Blekinge-
gransen. Jons Persson, fodd 1813 och kallad
Bliss-Jossen, blev den forste kiinde bossmeden
i Gylsboda. Att bli bossmed var i dubbel bemér-
kelse ett sitt att métta den stora familjen — eget
jaktvapen plus inkomst av bosstillverkning!

Tva av Bliss-Jossens sju soner, Olof och Bengt,
fortsatte faderns hantverk. Bliss-Olofen blev vil-
kénd i sodra Sverige och det hénde att vapenfirmor
i Tyskland skickade bossor for reparation.

Tillverkningen av blissingabdssor var ett svart
och modosamt precisionsarbete som inte vilken
smed som helst klarade. Av myrmalm fram-
stdllda jarntackor smiddes ut till lagom tjocka
plattjarn som bgjdes runt en jarnten av kali-
berns storlek. Jarntenen togs bort och kanterna
loddes ihop till ett attakantigt ror. I borjan be-
holl man attakantigheten men sedan filades pi-
pan rund utom léngst bak dér den ciselerades
med vackra monster. Pipan sattes fast i en borr-
bink och bearbetades med ett bosseborr samt
rifflades med hjilp av olika verktyg.

Direfter monterades svansskruyv, fiste for kolv,
laddstangsror och korn av silver. Slaglaset och
andra detaljer smiddes. Av trd tillverkades en
kolv som ibland snidades med konstnirliga mo-
tiv. Alla delarna sattes ihop och sé var det dags
for provskjutning. Sikert blev det manga juste-
ringar innan vapnet fungerade som téinkt.

Blissingabdssor, bade enkel- och dubbelpipiga,
tillverkades fran grunden men man byggde
dven om gamla vapen. I borjan rorde det sig om

Kolvarna pa de dldre framladdade blissingabossorna dr vackert utskurna med motiv i form av
kronhjort, vildsvin eller gidda. Lingst bak pa ena sidan brukar det finnas en stiliserad ros.




Detalj av armévapen av den typ som blissingarna byggde om.
Det dr stdmplat med typbeteckning, smedsignatur och drtalet 1898.

flintlasgevir. Prototypen for blissingabdssorna
var faktiskt snapphanebdssorna fran 1600-talet.
Under slutet av 1800-talet blev efterfragan
sa stor att man inte hade tid att tillverka bos-
sorna fran grunden utan kopte in utrangerade
armégevir. Pipan kapades, stukades och bor-
rades till ritt kaliber, fick nytt 1as och stock.
Man importerade dven pipor fran Belgien. In
pa 1900-talet kopte man &@ven 1as och hanar

fran Husqvarna Vapenfabrik.
August Bengtsson, Bliss-Augusten, fodd
1879, blev den siste i

FAKTA OM
GAMLAVAPEN

SNAPPLAS, eller snapphanelds, ar en avfyrings-
anordning for handeldvapen och en féregéngare
till flintlaset. Laset fungerar enligt principen att
metall och flinta som slas mot varandra orsakar
gnistbildning. Gnistan antander fangkrutet vil-
ket i sin tur genom fanghalet antédnder vapnets
drivladdning av krut. Fére snapplaset fanns kon-
struktioner som luntlas och hjullas.

Efterfragan blev slikten som tillverkade

sa stor att att man  bossor. Ar 1934 kom en

. A 1 £5 vapensmeden Marin le Bourgeoys i bérjan av
inte hade tld att n.y,_VaPe“ ag spm or- 1600-talet, dr en forbattring och utveckling av
bjod tillverkning och

i O e s - snapplaset. Likt snappléset utnyttjade flintléset
tillverka bossorna forsaljning av gevar en bit flinta som slogs mot ett eldstal, men flint-

fran gl'unden utan tillsténd frén ldns- laset var bade funktionssikrare och mer skyddat

) ) esty{elsen. o fran yttre dverkan in sin foregangare.
Det finns i dag inte sa ménga blissingabossor

kvar, 1 alla fall inte fint utsirade i bra skick,

vilket paverkar marknaden. Man bor ocksa

tidnka pa att for cirka trettio ar sedan gjordes
kopior av dessa Goingevapen.

En del av Blissingarnas verktyg och arbets-

bénkar finns nu pa Héssleholms hembygdsmu-

seum och i Orkeneds hembygdforenings

museum i Ostra Flyboda.

FLINTLAS, som konstruerades av den franske

SLAGLAS bestar av en fjiderbelastad hane och en
ihalig nippel inskruvad i pipans bakre del. Pa nip-
peln tras en tandhatt av koppar fylld med ett
slagkansligt explosivamne. Nér avtryckaren trycks
in frigdrs hanen och nar den tréffar taindhatten
antédnds explosivamnet vilket, genom nippeln,
skickar en laga in till vapnets drivladdning. Det
forsta svenska slaglasvapnet tillverkades 1820.

FRAMLADDARE kallas daven mynningsladdare.
Det ar ett handeldvapen dar man fran pipans
mynning stoppar en krutladdning plus kula eller
hagel. Laddningen antdnds med hjalp av nagot
av ovanstaende las. Mynningsladdare forbjods
nagon gang mellan 1900 och 1910.

BAKLADDARE ir ett handeldvapen dir man
baktill i pipan for in en enhetspatron med krut
och kula eller hagel. Bakladdare och patroner
kom under 1850-talet.

Detalj av en dldre

framladdad béssa som

visar den rikt skurna kolven, den
ciselerade pipan och sjdlva slagldset.
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